L’APPAREILLAGE DES
BRIQUES




L'appareillage de briques :
esthétique, caractere et
efficacité de mise en ceuvre

Le choix des briques de parement apporte a votre projet ses couleurs et ses
textures. Toutefois, leur disposition joue un réle tout aussi important dans le
rendu final de votre fagade. Selon le type d’appareillage retenu, les lignes,
les reliefs et les jeux d’ombre créent des effets visuels qui donnent a chaque
construction son identité propre.

Au-dela de I'aspect esthétique, la méthode de pose influence également
I’efficacité du chantier. Un appareillage adapté permet d’optimiser le temps
de mise en ceuvre, de limiter les découpes et de réduire les pertes de
matériaux. |l est donc essentiel de trouver le bon équilibre entre le résultat
architectural souhaité et les contraintes pratiques de construction.




L'évolution de la maconnerie : de la

structure au parement

Autrefois, la magonnerie remplissait avant tout une fonction porteuse. Les murs, souvent constitués de deux briques
d’épaisseur ou davantage, devaient assurer la stabilité du batiment et supporter les charges de la construction. Dans ce
contexte, certains appareillages, comme I’appareillage croisé ou flamand, répondaient a des exigences structurelles
précises.

La disposition des briques jouait alors un rble essentiel dans la solidité de I’ensemble. Les boutisses, reconnaissables a
leur petit coté visible en facade, correspondaient a des briques posées transversalement afin de relier les différentes
parties du mur. A cette époque, la mise en ceuvre reposait principalement sur l'utilisation de briques entiéres, les
possibilités de découpe étant plus limitées.

Les techniques de construction actuelles ont profondément changé. Dans les batiments contemporains, le mur intérieur,
généralement réalisé en blocs de maconnerie ou en béton, assure la fonction porteuse. Entre celui-ci et le parement
extérieur se trouve la coulisse, qui accueille notamment I'isolation thermique.



Sur un chantier contemporain, la réalisation d’un appareillage traditionnel avec des boutisses demande une

attention particuliére. En effet, la pose de briques en travers de la coulisse peut compromettre la continuité
de I’isolation thermique et entrainer des ponts thermiques. Pour reproduire cet effet esthétique sur la
fagcade, le macgon doit donc adapter la mise en ceuvre, notamment en découpant les briques afin de créer
I’apparence des boutisses. Ces opérations supplémentaires augmentent le temps de travail et peuvent

générer davantage de déchets de coupe.

Le choix de I’appareillage ne reléve donc pas uniquement de considérations esthétiques. Il influence
également la complexité de la mise en ceuvre, le rendement sur chantier et le colt global du projet. Pour
vous aider a faire le bon choix, nous avons passé en revue huit types d’appareillages et leurs principales

caractéristiques.

Vous avez opté pour la brique de parement N70 ? Son format long et élancé nécessite une attention
particuliére lors du choix de I'appareillage. En effet, certaines dispositions traditionnelles peuvent s’avérer
moins adaptées ou moins économiques en fonction des dimensions de la brique et des contraintes de pose.
Il est donc essentiel d’évaluer les différentes possibilités afin de concilier esthétique, facilité de mise en

ccuvre et maitrise des colts.
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L’appareillage en demi-brique :
un classique indémodable

Trés répandu en magonnerie, I'appareillage en demi-brique,
également appelé appareillage en panneresses, se distingue par
son aspect régulier et harmonieux. A chaque rangée, les joints
verticaux sont décalés d’une demi-longueur de brique par rapport
au rang précédent. Cette disposition crée un rythme visuel
équilibré, particulierement apprécié pour les fagades
traditionnelles et contemporaines.

Sur le chantier, cet appareillage offre une mise en ceuvre
particulierement efficace avec les formats de briques adaptés,
comme le format WV 50. Les dimensions des briques et
I’épaisseur des joints sont congues pour faciliter I’alternance des
rangées et limiter les découpes.

Aux angles extérieurs, la disposition des briques doit étre
adaptée pour assurer une liaison soignée entre les deux faces du
mur. Lorsque le format le permet, une simple alternance dans
I’orientation des briques facilite la réalisation des angles et
contribue a limiter les pertes de matériaux.




L’appareillage sauvage se caractérise par une
disposition irréguliere des briques, donnant a la
facade un aspect vivant et spontané. Malgré cette
apparente liberté, sa mise en ceuvre répond a des
regles précises afin de garantir un résultat

harmonieux et une bonne cohésion de la magonnerie.

= Maximum 4 panneresses consécutives : évitez
d’aligner plus de quatre briques sur leur céteé
long.

= Maximum 2 boutisses consécutives : limitez a
deux le nombre de briques présentant leur petit

coté en fagade.

. Eviter les joints en escalier : limitez les

décalages diagonaux répétitifs a 5 ou 6 assises.

= Eviter les alignements réguliers : ne
reproduisez pas systématiquement les joints
verticaux une assise sur deux, afin d’éviter un
effet de fermeture éclair, sur plus de 5 ou 6

assises.

= Respecter le décalage minimal : les joints
verticaux doivent étre décalés d’au moins un

quart de brique par rapport au rang inférieur.

L’appareillage sauvage

exige de la précision

un rendu naturel qui




Cet appareillage se décline en deux variantes, dont le choix influence directement le temps

de pose et les pertes de matériaux.

= L’appareillage sauvage strict : le magon alterne rigoureusement panneresses,
boutisses et quarts de brique selon un schéma précis. La nécessité de découper les
briqgues pour reproduire les boutisses augmente le temps de travail et la quantité de

déchets.

= L’appareillage sauvage souple : particulierement adapté aux briques longues et fines
comme la N70, cette variante privilégie 'utilisation de briques entiéres sur les grandes
surfaces. Lors des découpes nécessaires aux angles ou aux ouvertures, les chutes
peuvent étre réutilisées pour commencer le rang suivant, lorsque leurs dimensions le
permettent. Cette méthode limite les pertes, améliore le rendement sur chantier et met

en valeur les lignes horizontales de la fagade.




Le saviez-vous ?
Attention aux demi-
boutisses sciées dans la
longueur

Une demi-boutisse longitudinale (demi-boutisse
longitudinale) est une brique découpée dans le sens de la
longueur, dont la largeur est ainsi réduite de moitié.
Certains macgons |'utilisent pour compenser un décalage
dimensionnel dans un appareillage sauvage. Cette pratique

est toutefois a éviter : elle peut fragiliser localement la
maconnerie et nuire a I’harmonie visuelle de la fagade.



L’appareillage croisé : le charme de la tradition

L’appareillage croisé apporte un caractére
authentique aux fagcades et s’integre particulierement
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allié a une pose optimisée

bien aux constructions de style rural, comme les
presbytéres. Son motif repose sur l'alternance
d’assises de panneresses et de boutisses. Les
rangées de panneresses sont décalées d’'une demi-
brique, créant un dessin géométrique

reconnaissable.

La méthode traditionnelle : cet appareillage
nécessite de nombreuses découpes et des mesures
précises pour positionner les boutisses et assurer la
continuité du motif autour des portes et des fenétres.
Ces opérations supplémentaires augmentent le temps

de travail et réduisent le rendement du macgon.

La solution intelligente : la brique de Baekel. Pour
faciliter la réalisation de cet appareillage, la
Baekelsteen integre un faux joint vertical au centre
d’une briqgue de parement. Une seule brique est
posée, mais aprés le rejointoiement, elle donne
I'impression de deux boutisses distinctes. Cette
solution combine ainsi I’esthétique traditionnelle de
I’appareillage croisé avec la rapidité d’une pose en
briques entiéres, tout en limitant les découpes et les
pertes de matériaux.




L’appareillage superposé : des
lignes pures et un design
moderne

L’appareillage superposé, aussi appelé appareillage en blocs, se
caractérise par des joints verticaux parfaitement alignés d’une
rangée a l'autre. Les briques peuvent étre regroupées par deux ou
trois pour former des blocs géométriques, ou disposées de
maniére a créer des lignes continues sur toute la hauteur de la
facade.

La mise en ceuvre sur chantier : I’alignement vertical des joints
exige une attention particuliere pour assurer la stabilité de la
macgonnerie. Selon la configuration, des armatures spécifiques
peuvent étre nécessaires. La régularité du motif impose
également une grande précision lors de la pose, car le moindre
défaut d’alignement reste immédiatement visible.

Le résultat : une facade au style épuré et contemporain, qui met
en valeur la géométrie des briques. Une préparation rigoureuse
permet de maftriser les découpes, de limiter les pertes et de
faciliter I’organisation du chantier.




Dans cet appareillage, chaque rangée est décalée
d’un quart de brique par rapport a la précédente.
Deux variantes permettent d’obtenir des effets

visuels distincts

L’appareillage descendant : le décalage se
poursuit dans la méme direction a chaque assise,

dessinant une diagonale en escalier sur la fagcade.

L’appareillage montant en zigzag : le décalage
alterne entre la gauche et la droite, créant un motif

dynamique et rythmé au niveau des joints.

La mise en ceuvre sur chantier : ce type de pose
demande une grande précision dans les mesures et
de nombreuses adaptations, notamment aux angles
et autour des ouvertures. Les découpes
supplémentaires augmentent le temps de travail et
peuvent avoir une incidence significative sur le
colt global du projet.

L’appareillage au quart de brique : des motifs

diagonaux pleins de caractere




L’appareillage flamand : un
charme traditionnel et
authentique

Souvent confondu avec l'appareillage croisé, I'appareillage
flamand se distingue par I'alternance de boutisses et de
panneresses au sein d’'une méme rangée. Les boutisses sont
positionnées au centre des panneresses du rang inférieur, créant
un motif régulier qui confére a la fagade un caractére historique.

La mise en ceuvre sur chantier : cet appareillage offre un rendu
rustiqgue et plein de cachet, mais sa réalisation demande
davantage de travail. La création des boutisses nécessite souvent
de découper les briques, ce qui multiplie les opérations de coupe,
augmente les pertes de matériaux et réduit le rendement du
magon.




Dans cet appareillage, seules les faces courtes des
briques, appelées boutisses, sont visibles en
facade. La pose peut étre réalisée avec un
décalage régulier d'une demi-boutisse a chaque
rangée ou avec des joints verticaux parfaitement
alignés, selon le principe de I'appareillage

superposé.

La mise en ceuvre sur chantier : cet appareillage
est peu courant sur les grandes surfaces planes,
car il crée un effet visuel dense et nécessite
environ deux fois plus de briques par m2. Il
constitue toutefois une solution intéressante pour
les ouvrages courbes, comme les piliers circulaires
ou les fagades arrondies, grace a ses petites faces
qui épousent plus facilement les formes. Dans la
variante a joints alignés, des armatures adaptées
peuvent étre nécessaires pour assurer la stabilité

de la magonnerie.

L’appareillage en boutisses

formes arrondies

déal pour les




L’appareillage norvégien : un
motif rythmé et original

Egalement appelé appareillage des moines, ce type de pose se
distingue par 'alternance de deux panneresses et d’'une boutisse
au sein d’'une méme rangée. Chaque boutisse est centrée au-
dessus du joint séparant les deux panneresses de l'assise
inférieure, créant un motif régulier et harmonieux.

La mise en ceuvre sur chantier : grdce a ses lignes horizontales
plus marquées, cet appareillage offre un rendu visuel équilibré, a
mi-chemin entre tradition et modernité. Il permet un rendement
légérement supérieur a celui de I'appareillage flamand, car il
nécessite moins de boutisses. Des découpes et des ajustements
restent toutefois nécessaires pour assurer la continuité du motif.




BIEN CHOISIR SON APPAREILLAGE : L’EQUILIBRE ENTRE
ESTHETIQUE ET EFFICACITE

Le choix de I’appareillage dépend avant tout de vos préférences esthétiques et du style architectural souhaité.
Toutefois, le format de la brique influence également la facilité de mise en ceuvre, le rendement sur chantier et le
co(t final. Voici quelques recommandations pour faire le bon choix :

Vous privilégiez un format Waal classique (WV 50) ou épais (WV 65) ? L’appareillage en demi-brique constitue
une solution simple, harmonieuse et généralement économique a mettre en ceuvre.

Vous optez pour une brique longue et fine comme la N70 ? L’appareillage sauvage souple permet de valoriser
ses lignes horizontales tout en limitant les découpes et les pertes de matériaux.

Vous recherchez un rendu traditionnel sans multiplier les opérations de coupe ? Découvrez la Baekelsteen,
une solution qui associe le charme d’un appareillage classique a une mise en ceuvre optimisée.

En définitive, le meilleur appareillage est celui qui répond a vos attentes esthétiques tout en tenant compte des
contraintes techniques et budgétaires de votre projet.
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